
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

Verifica di assoggettabilità alla 

Relazione di Riferimento  
 

 

D.M. 15 aprile 2019, n. 95  

Regolamento recante le modalità per la redazione della relazione di riferimento di cui 

all'articolo 5, comma 1, lettera v-bis) del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

Data : maggio 2023 
 



 

 

 

 

 

 

 

INDICE  

 
  

Sintesi Normativa 

 

Pg 3 

Breve descrizione del sito e del ciclo produttivo 

 

Pg 5 

Valutazione dei consumi di materie prime 
dell’azienda 

Pg 12 

Considerazioni finali 
 

Pg 15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Sintesi Normativa: 

 

La presente relazione ha la finalità di adempiere a quanto previsto dal D. Lgs. 4 Marzo 2014, n. 46 

“Attuazione della direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali (prevenzione e riduzione 

integrate dell'inquinamento)” del 27.03.2014 (Gazzetta Ufficiale n. 72 – Suppl. Ord. n. 27) ed al 

D.M D.M. 15 aprile 2019, n. 95 Regolamento recante le modalita' per la redazione della relazione 

di riferimento di cui all'articolo 5, comma 1, lettera v-bis) del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 

152. (19G00103)  
, al fine di  

prevenire ed affrontare la potenziale contaminazione del suolo e delle acque sotterranee che 

potrebbe essere cagionata dalle attività che producono, utilizzano o scaricano determinate 

sostanze pericolose. La relazione è lo strumento con cui il legislatore vuole garantire che possa 

essere fatto un confronto tra lo stato di fatto dei luoghi in cui ha sede l’insediamento produttivo 

ed il grado di contaminazione degli stessi al momento di dismissione dell’impianto, cio al fine di 

consentire con chiarezza la necessità di un eventuale ripristino. 

 

Si deve quindi tener conto delle caratteristiche chimico-fisiche delle sostanze e alle loro modalità 

di gestione, nonché della “vulnerabilità” geologica ed idrogeologica del sito che ospita 

l’installazione. 

 

Occorre quindi, fare una valutazione sulla necessità di effettuare o meno la relazione di 

riferimento.  

A tal proposito, il legislatore stabilisce una modalità di valutazione della necessità di elaborare la 

relazione di riferimento che si basa sul seguente schema di flusso: 

 

fig. 1 

 



 
 
Dove per sostanze pericolose si intendono quelle identificate secondo il CLP nel seguente modo:  
 

 



 
In tale tabella si riportano anche le soglie oltre le quali è necessaria la valutazione effettuata 

attraverso la relazione di riferimento.  

 

 

Breve descrizione del sito e del ciclo produttivo: 

 

il ciclo produttivo consiste nel trattamento di ossidazione anodica, colorazione e brillantatura 

attraverso una serie di fasi di trattamento dei pezzi in successione. 

Le acqua sono trattate attraverso un depuratore chimico-fisico, le emissioni abbattute attraverso 

torri di abbattimento ed i piazzali dove si effettuano operazioni che possono generare 

dilavamento, impermeabilizzati e tutte le acque meteoriche trattate in depurazione. 

I rifiuti e materie prime sono posti in cassoni o aree protette. 

 

FASE 1 
 

Valutazione dei consumi di materie prime dell’azienda 
 
Sulla base dei consumi di materie prime effettuate dall’azienda e dalla valutazione delle indicazioni 
di pericolo H ad esse associate secondo quanto indicato nelle schede di sicurezza aggiornate alla 
data odierna si evidenzia la seguente situazione:  



 
Tab 2 
 

Descrizio
ne 

Produ
ttore 

e 
sched

a 
tecnic

a 

Tipo 
Fasi/unità 
di utilizzo 

Stato 
fisico 

Eventuali sostanze pericolose contenute 

Classifi
cazione 
TAb 2 
all 1 
DM 

45/19 

Cons
umo 
annu

o 
(kg) 

Riutilizz
o  

N
° 

C
A

S 

Denominaz
ione 

%
 in

 p
es

o
 

Fr
as

i H
 

Fr
as

i P
 

Clas
se 
di 

peri
colo 

N
O 

SI  

(%  
riuti
lizzo  

in 
pes
o) 

ACISOL 
15 -50 

B&C 
SRL 

Add
itivo  

Neutralizzaz
ione  

LIQUI
DO 

7664
-93-9 

Acido 
Solforico > 
15% - 50% 

>15
% 

H314, 
H318 

P260, P264, 
P280, 

P301+P330+
P331, 

P303+P361+
P353, 

P304+P340, 
P305+P361+
P338,  P310, 

P501 

GHS
05 

  
2192

64 
N
O 

  

BONDERI
TE C-AK 
62111 
(ALMECO 
CLEAN 
2911) 

HENK
EL 

Add
itivo  

Sgrassaggio 
alcalino 

LIQUI
DO 

141-
43-5 

2-
Amminoet

anolo 

05-
ott 

H314, 
H335, 
H412 

P260, P280, 
P303+P361+

P353, 
P305+P351+

P338 

GHS
05 

  

2195
0 

N
O 

  

112-
34-5 

2-(2-
Butossietos
si)etanolo 

05-
ott 

GHS
07 

  

3080
62-

28-4 

Amines, 
C12-14-

alkyldimeth
yl, N-oxides 

01-
ma
g 

    

6841
1-31-

4 

Acido 
benzensolf
orico, C10-

13-alchil 
derivati, 
composti 

con 
trietanola

mmina 

01-
ma
g 

    

6821
3-23-

0 

Alcool 
grasso 

etossilato 
C12-18 

01-
ma
g 

    

6842
4-85-

1 

Composti 
di 

ammonio 
quaternari
o, benzil-
C12-16 

alchildimeti
l, cloruri 

1-
2.5 

    

BONDERI
TE C-IC 
560 ACID 
CLEANER 
(ALMECO 
DESMUT 
560) 

HENK
EL 

Add
itivo  

Pretrattame
nto acido di 
neutralizzaz

ione 

LIQUI
DO 

7697
-37-2 

Acido 
nitrico 

ott-
20 H290, 

H314, 
H332, 
EUH0

7 

P260, P280, 
P303+P361+

P353, 
P305+P351+
P338, P310 

GHS
05 

  

10.7
50 

N
O 

  7664
-93-9 

Acido 
solforico 

ott-
20 

GHS
07 

  

      

1002 Tris(solfato 05-     



8-22-
5 

di ferro ott 

BONDERI
TE C-AK 
4851 A 
ALKALINE 
CLEANER 
(ALMECO 
ETCH 
4851 A) 

HENK
EL 

Add
itivo  

Decapaggio 
alcalino  

LIQUI
DO 

- 
Sali 

organici 
- 

Non 
perico

losa 
- -   

14.1
10 

N
O 

  

SANODA
L NERO 
INTENSO 
MLW  

CLARI
ANT 

Add
itivo  

Colorazione 
nera 

GRAN
ULATO 

7757
-82-6 

Solfato di 
sodio 

  

Non 
perico

losa 
- - 

  

165 
N
O 

  
107-
42-5 

2+Metil-2, 
4-

pentandiol
o 

01-
ott 

  

SANODU
RE  
BRUNO 
OLIVA 2R 
100 

CLARI
ANT 

Add
itivo  

Colorazione 
bruno oliva 

GRAN
ULATO 

107-
42-5 

2+Metil-2, 
4-

pentandiol
o 

01-
ott 

H317 

P261, P272, 
P280, 

P333+P313, 
P362+P364, 

P501 

Ghs
07 

  

71 
N
O 

  

5559
65-

84-9 

Miscela di:  

  

  

5-cloro-2-
2H-

isotiazol-3-
one 

  

2-cloro-2-
2H-

isotiazol-3-
one 

  

    

RAPID 
SEAL MU 

ITALT
ECNO 
SRL 

Add
itivo  

Fissaggio  
LIQUI

DO 
      

Non 
perico

losa 
      

4.90
0 

N
O 

  

RAPID 
SEAL R 

ITALT
ECNO 
SRL 

Add
itivo  

Fissaggio  
LIQUI

DO 
      

Non 
perico

losa 
      

10.7
25 

N
O 

  

ALUBRILL 
91 S 

ALUSE
RVICE 

Add
itivo  

Brillantatur
a  

LIQUI
DO 

7664
-38-2 

Acido 
fosforico 

75-
80 

H290, 
H314 

P234, P260, 
P310, P321, 
P405, P406 

GHS
05 

  

1054
40 

N
O 

  

7664
-93-9 

Acido 
solforico 

ott-
15 

  

7697
-37-2 

Acido 
nitrico 

01-
ma
g 

  

1206
9-69-

1 

Rame 
carbonato 

0.0
25-
0.2
5 

  

DONAUF
LOC 
A211 

DONA
U 

CHEM 

Add
itivo  

Depurazion
e  

SOLID
O 

  
POLIACRILL

AMIDE 
ANIONICA 

100 - - -   680 
N
O 

  

COBALTO 
ACETATO 
TETRAID
RATO 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

elettrocolor
atura 

SOLID
O 

6147
-53-1 

Cobalto 
acetato 

tetraidrato 
100 

H334, 
H350i, 
H360F
D, 
H341, 
H302+
H332, 
H317, 
HH31
9, 
H410 

P201, P202, 
P261, P310, 
P321, P405 

GHS
07 

GHS
08 

GHS
09 

1, 2, 4 68 
N
O 

  



ACTICIDE 
MV 

THOR 
addi
tivo 

biocida 
LIQUI

DO 

7631
-99-4 

Sodio 
nitrato 

01-
mar 

H314, 
H317, 
H410 

P273, P280, 
P303+P361+

P353, 
P305+P351+

P338, 
P333+P313, 

P391 

GHS
05 

GHS
07 

GHS
09 

  

47 
N
O 

  

5596
5-84-

9 

Miscela di: 
5-coloro-2-

metil-4-
isotiazolin-

3-one 

1.4
8 

  

ALUCOLO
R 35 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

Elettrocolor
azione 

LIQUI
DO 

7488
-55-3 

Tin 
sulphate 

15-
20 

H373, 
H314, 
H317 

P260, P264, 
P272, P310, 
P321, P405 

GHS
05 

GHS
07 

GHS
09 

  

7.00
0 

N
O 

  

7782
-63-0 

Solfato 
ferroso 

eptaidrato 

01-
ma
g 

  

87-
69-4 

Acido 
tartarico 

01-
mar 

    

97-
05-2 

Sulphosalic
ilyc acid 

01-
mar 

    

ALUDEO
X 52B 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

Depatinant
e  

LIQUI
DO 

1002
8-22-

5 

Ferro(III) 
solfato 

15-
20 

H290, 
H314 

P234, P260, 
P310, P321, 
P405, P406 

GHS
05 

  

5.15
0 

N
O 

  
7664
-93-9 

Acido 
solforico 

15-
20 

  

7697
-37-2 

Acido 
nitrico 

01-
ma
g 

  

ALUSEAL 
65 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

Fissaggio  
LIQUI

DO 

373-
02-4 

Di(acetato) 
di nichel 

ott-
15 

H334, 
H350i, 
H360F
D, 
H372, 
H341, 
H317, 
H411 

P201, P202, 
P260, P314, 
P342+P331, 
P405 

GHS
08 

1, 2, 3 

1080
0 

N
O 

  
6514
3-89-

7 

Disodio 
esadecildif
enilossido 

disulfonato 

0.2
5 

GHS
09 

  

SODA 
CAUSTIC
A 
SOLUZIO
NE 25-
50% 

B&C   

Decapagg
io 

alcalino e 
satinatur

a 

LIQUI
DO 

1310
-73-2 

Idrossido di 
sodio 

25-
50 

H290, 
H314 

P280, 
P303+P361+

P353, 
P305+P351+
P338, P310, 
P301+P330+
P331, P501 

GHS
05 

  
1329

30 
N
O 

  

SODA 
CAUSTIC
A 
SOLUZIO
NE 5% 

B&C 
addi
tivo 

Decapaggio 
alcalino e 
satinatura 

LIQUI
DO 

1310
-73-2 

Idrossido di 
sodio 

ma
g-
50 

H290, 
H314 

P234, P260, 
P264, P280, 
P301+P330+

P331, 
P303+P361+

P353, 
P304+P340, 
P305+P351+
P338, P310, 
P390,  P501 

    
1411

0 
N
O 

  

SODIO 
ACETATO 
TRIIDRAT
O 

B&C 
addi
tivo 

PREFISSA
GGIO 

SOLID
O 

6131
-90-4 

Sodio 
acetato 
triidrato 

100 - - -   265 
N
O 

  

SODIO 
BICARBO
NATO  

B&C 
addi
tivo 

Pretrattame
nto per 

colorazione 

SOLID
O 

144-
55-8 

Idrogeno 
carbonato 

di sodio 
100 - - -   535 

N
O 

  



SODIO 
IPOCLORI
TO 5-19% 

B&C ? 
Manutenzio

ni  
LIQUI

DO 
7681
-52-9 

Ipoclorito 
di sodio 

ma
g-
20 

H290, 
H314, 
H400, 
H411, 
EUH0

31 

P234, P260, 
P273, P280, 
P301+P330+

P331 

? 2 100 
N
O 

  

SOLFATO 
STANNO
SO 

B&C 
addi
tivo 

elettrocolor
azione 

SOLID
O 

7488
-55-3 

Solfato di 
stagno 

100 

H319, 
H315, 
H335, 
H373, 
H317, 
H400 

P260, P280, 
P273, 

P305+P351+
P338, 

P304+P340, 
P312, 

P302+P352 

GHS
07 

GHS
08 

GHS
09 

  7000 
N
O 

  

SANODU
RE 
BRUNOG
LS 

CLARI
ANT 

addi
tivo 

COLORAZIO
NE BRONZO 

LIQUI
DO 

4804
45-

87-2 

(1-(3-
carbossilat
o-2ossido-
5-solfonato 
fenilazo)-5-
idrossi-7-

solfonaton
aftalen-2-

amido)nich
elIIIdi 

trisodio 

50-
70 

H317 
H318 
H411 

P261 P273 
P280 

P305+P351+
P338+P310  
P333+P313 
P361 P501 

GHS
05 

GHS
07 

GHS
09 

  

0 
N
O 

  
107-
42-5 

2+Metil-2, 
4-

pentandiol
o 

01-
ott 

  

5596
5-84-

9 

Miscela di:  

0.0
002

-
0.0
015 

  

5-cloro-2-
2H-

isotiazol-3-
one 

  

2-cloro-2-
2H-

isotiazol-3-
one 

  

    

SANODU
RE 
GRIGIO 
NL 

CLARI
ANT 

addi
tivo 

COLORAZIO
NE BRUNO 

LIQUI
DO 

2682
.20.4 

2-
metilisotiaz
olin-3-one 

0.0
015 

– 
0.0
025 

H317   
GHS
07 

  0 
N
O 

  

BRONZO 
NOVALU
X 624/A 

COMI
E 

addi
tivo 

COLORAZIO
NE BRONZO 

LIQUI
DO 

  

[3-idrossi-
4-[(1-

idrossi-8-
solfo-

2naftil)azo]
naftalen-

1solfonato(
4-

)]cromato(
1-)di sodio 

9-
10.
5 

H334 
– 

H317 
– 

H412 

P273 – P280 
– P304 + 
P341 – 

P342+P311 

GHS
08 

  

0 
N
O 

  
-       

  

bis[3-
idrossi-4-

[(2-idrossi-
1naftil)azo]

-7-
nitronaftal

en-
1solfonato(

    



3-
)]cromato(
3-)di sodio 

        

        

        

5769
3-14-

8 
      

    
07-
ago 

  

ACICLO 
32 (HcL 
30-33%) 

B&C 
addi
tivo 

DEMINERAL
IZZAZIONE 

LIQUI
DO 

7647
-01-0 

Acido 
cloridrico 

30-
33 

H290, 
H314, 
H335 

P234, 
P260,P261, 

P280, 
P301+P330+

P331, 
P303+P361+

P353, 
P304+P340, 
P305+P251+
P338, P310, 
P312, P363, 
P390,P403+
P233, P501 

GHS
05, 
GHS
07 

  5265 
N
O 

  

ACINIT42 B&C 
addi
tivo 

BRILLANTAT
URA 

LIQUI
DO  

7697
-37-2 

Acido 
nitrico 

>65 

H272, 
H290, 
H331 
H314, 
EUH0

71  

P210 P220 
P234 P260 

P301+P330+
P331  

P303+P361+
P353 

P304+P340 
P305+P351+
P338 P310 
P363 P390 
P403+P233 

P501 

GHS
03, 
GHS
05, 
GHS
06 

3 
4780

5 
N
O 

  

AMMONI
31 

B&C 
addi
tivo 

FISSAGGIO 
LIQUI

DO 
1336
-21-6 

AMMONIA
CA  

31 

H314 
H335 
H400 
H411 

P260 P264 
P271 P273 

P280 
P301+P330+

P331 
P303+P361+

P353 
P304+P340 

P305+P351+
P338 P310 
P363 P391 
P403+P233 

P501 

GHS
05 

GHS
07 

GHS
09 

2 143 
N
O 

  

SALEMA
RR 

B&C 
addi
tivo 

IMPIANTI 
TERMICI 

SOLID
O  

7647
-14-5 

CLORURO 
DI SODIO 

          550 
N
O 

  

SANODU
RE 
BRUNO 
GIALLO 
2G 

CLARI
ANT 

addi
tivo 

COLORAZIO
NE RAME 

LIQUI
DO 

107-
42-5 

2+Metil-2, 
4-

pentandiol
o 

01-
ott       

  
0 

N
O 

  

64- Acido 01-   



18-6 formico feb 

5596
5-84-

9 

Miscela di:  

0.0
002

-
0.0
015 

  

5-cloro-2-
2H-

isotiazol-3-
one 

  

2-cloro-2-
2H-

isotiazol-3-
one 

  

    

PERMAN
GANATO 
DI 
POTASSI
O 

CLARI
ANT 

addi
tivo 

ELETTROCO
LORE 

SOLID
O 

772

2-

64-

7 

Potassio 
permangan

ato 
100 

H272 
H302 
H314 
H361

D 
H373 
H410 

P220 P273 
P280 

GHS
03 

GHS
05 

GHS
07 

GHS
08 

2, 4 
45 

N
O 

  

GHS
09 

  

DONAUF
LOC 
A211 

B&C 
addi
tivo 

DEPURATO
RE 

SOLID
O  - - - - - -   680     

 
Sono classificati in classe 1 
 

Descrizi
one 

Produt
tore e 
scheda 
tecnica 

Tipo 

Fasi/u
nità di 
utilizz

o 

Stato 
fisico 

Eventuali sostanze pericolose contenute Classi
ficazi
one 
TAb 
2 all 

1 DM 
45/1

9 

Consumo 
annuo 

(kg) 

Riutilizzo  
 

N
° 

C
A

S Denom
inazion

e %
 in

 p
es

o
 

Fr
as

i H
 

Fr
as

i P
 Class
e di 

peric
olo 

N
O 

SI  
 

(%  
riutili
zzo  

 

in 
peso

) 
 

COBALT
O 
ACETAT
O 
TETRAID
RATO 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

elettr
ocolor
atura 

SOLIDO 
6147-
53-1 

Cobalt
o 

acetato 
tetraidr

ato 

100 

H334, 
H350i, 
H360FD, 
H341, 
H302+H33
2, H317, 
HH319, 
H410 

P201, 
P202, 
P261, 
P310, 
P321, 
P405 

GHS
07 

GHS
08 

GHS
09 

1, 2, 
4 

68 
N
O 

  
 

ALUSEA
L 65 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

Fissag
gio  

LIQUID
O 

373-
02-4 

Di(acet
ato) di 
nichel 

ott-
15 

H334, 
H350i, 
H360FD, 
H372, 
H341, 
H317, 
H411 

P201, 
P202, 
P260, 
P314, 
P342+
P331, 
P405 

GHS
08 

1, 2, 
3 

10800 
N
O 

  

 

6514
3-89-

7 

Disodio 
esadeci
ldifenil
ossido 
disulfo
nato 

0.25 
GHS
09 

  
 

             

10868 
                   

                  
Sono classificati in classe 2 
 



Descrizion
e 

Produt
tore e 
scheda 
tecnica 

Tipo 
Fasi/un

ità di 
utilizzo 

Stato 
fisico 

Eventuali sostanze pericolose contenute 

Class
ificaz
ione 
TAb 
2 all 

1 
DM 
45/1

9 

Consum
o annuo 

(kg) 

Riutilizz
o   

N
° 

C
A

S 

Denominazi
one 

%
 in

 p
es

o
 

Fr
as

i H
 

Fr
as

i P
 Classe 

di 
perico

lo 

NO 

SI  
 

(
%  
ri
ut
ili
zz
o  

 

in 
p
es
o) 

 

COBALTO 
ACETATO 
TETRAIDR
ATO 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

elettro
colorat

ura 
SOLIDO 

614
7-

53-1 

Cobalto 
acetato 

tetraidrato 

10
0 

H334, 
H350i, 
H360F
D, 
H341, 
H302+
H332, 
H317, 
HH319
, H410 

P201, 
P202, 
P261, 
P310, 
P321, 
P405 

GHS0
7 

GHS0
8 

GHS0
9 

1, 2, 
4 

68 NO   
 

ALUSEAL 
65 

ALUSE
RVICE 

addi
tivo 

Fissagg
io  

LIQUID
O 

373-
02-4 

Di(acetato) 
di nichel 

ott
-

15 

H334, 
H350i, 
H360F
D, 
H372, 
H341, 
H317, 
H411 

P201, 
P202, 
P260, 
P314, 
P342+P
331, 
P405 

GHS0
8 

1, 2, 
3 

10800 NO   

 

651
43-

89-7 

Disodio 
esadecildife

nilossido 
disulfonato 

0.
25 

GHS0
9 

  
 

SODIO 
IPOCLORI
TO 5-19% 

B&C ? 
Manut
enzioni  

LIQUID
O 

768
1-

52-9 

Ipoclorito di 
sodio 

m
ag
-

20 

H290, 
H314, 
H400, 
H411, 
EUH03

1 

P234, 
P260, 
P273, 
P280, 

P301+P
330+P3

31 

? 2 100 NO   
 

AMMONI
31 

B&C 
addi
tivo 

FISSAG
GIO 

LIQUID
O 

133
6-

21-6 

AMMONIAC
A  

31 

H314 
H335 
H400 
H411 

P260 
P264 
P271 
P273 
P280 

P301+P
330+P3

31 
P303+P
361+P3

53 
P304+P

340 
P305+P
351+P3
38 P310 

P363 
P391 

P403+P
233 

P501 

GHS0
5 

GHS0
7 

GHS0
9 

2 143 NO   
 



PERMANG
ANATO DI 
POTASSIO 

CLARIA
NT 

addi
tivo 

ELETTR
OCOLO

RE 
SOLIDO 

77

22-

64-

7 

Potassio 
permangana

to 

10
0 

H272 
H302 
H314 

H361D 
H373 
H410 

P220 
P273 
P280 

GHS0
3 

GHS0
5 

GHS0
7 

GHS0
8 

2, 4 
45 NO     

GHS0
9 

  

             

11156 
    

Sono classificati in classe 3 
 

Descrizi
one 

Produtt
ore e 

scheda 
tecnica 

Tipo 
Fasi/unità 
di utilizzo 

Stato 
fisico 

Eventuali sostanze pericolose contenute 

Classificaz
ione TAb 

2 all 1 
DM 

45/19 

Consu
mo 

annuo 
(kg) 

Riutilizzo  
N

° 
C

A
S 

Denomina
zione 

%
 in

 p
es

o
 

Fr
as

i H
 

Fr
as

i P
 Class

e di 
peric
olo 

N
O 

SI  

(%  
riutili
zzo  

in 
peso) 

ACINIT4
2 

B&C 
addit
ivo 

BRILLANTA
TURA 

LIQUI
DO  

769
7-

37-
2 

Acido 
nitrico 

>6
5 

H272
, 

H290
, 

H331 
H314

, 
EUH0

71  

P210 P220 
P234 P260 
P301+P330

+P331  
P303+P361

+P353 
P304+P340 
P305+P351
+P338 P310 
P363 P390 
P403+P233 

P501 

GHS0
3, 

GHS0
5, 

GHS0
6 

3 47805 
N
O 

  

 
 
Sono classificati in classe 4 
 

Descrizione 

Produtt
ore e 

scheda 
tecnica 

Tipo 
Fasi/unità 
di utilizzo 

Stat
o 

fisico 

Eventuali sostanze pericolose contenute 

Classifica
zione TAb 

2 all 1 
DM 

45/19 

Consu
mo 

annuo 
(kg) 

Riutilizzo  

N
° 

C
A

S 

Denominaz
ione 

%
 in

 p
es

o
 

Fr
as

i H
 

Fr
as

i P
 Class

e di 
peric
olo 

N
O 

SI  

(%  
riutili
zzo  

in 
peso) 

COBALTO 
ACETATO 
TETRAIDRA
TO 

ALUSER
VICE 

addit
ivo 

elettrocolo
ratura 

SOLI
DO 

6147
-53-1 

Cobalto 
acetato 

tetraidrato 

10
0 

H334, 
H350i, 
H360FD
, H341, 
H302+H
332, 
H317, 
HH319, 
H410 

P20
1, 
P20
2, 
P26
1, 
P31
0, 
P32
1, 
P40
5 

GHS0
7 

GHS0
8 

GHS0
9 

1, 2, 4 68 
N
O 

  



PERMANGA
NATO DI 
POTASSIO 

CLARIA
NT 

addit
ivo 

ELETTROCO
LORE 

SOLI
DO 

772

2-

64-

7 

Potassio 
permanga

nato 

10
0 

H272 
H302 
H314 

H361D 
H373 
H410 

P22
0 

P27
3 

P28
0 

GHS0
3 

GHS0
5 

GHS0
7 

GHS0
8 

2, 4 
45 

N
O 

  

GHS0
9 

  

             

113 
   

 

FASE 2 
 

La fase 2 prevede di scartare le sostanze che non possono contaminare il suolo o le acque 

sotterranee.  

Giustificare e registrare le decisioni di esclusione di alcune sostanze pericolose.  

Restringere la successiva analisi alle sole sostanze pericolose pertinenti, per decidere se è 

necessario elaborare e presentare una relazione di riferimento 

 

Tipologia di sostanze: 

I prodotti che rientrano nelle 4 classi sono in realtà solo 5, secondo la seguente distribuzione:  

 Pericolosità  Prodotto  Kg/a 

Classe 1 (>10) Sostanze 

cancerogene o 

mutagene  

COBALTO ACETATO 

TETRAIDRATO 

10868 

ALUSEAL 65 

Categoria 2 (>100) Sostanze letali, 

pericolose per il feto, 

la riproduzione e 

l’ambiente  

COBALTO ACETATO 

TETRAIDRATO 

11156 

ALUSEAL 65 

SODIO IPOCLORITO 5-19% 

AMMONI31 

PERMANGANATO DI 

POTASSIO 

Categoria 3 (>1000) Sostanze tossiche per 

l’uomo  
ACINIT42 

47805 

Categoria 4(>10000) 

 

Sostanze pericolose 

per l’uomo o per 

l’ambiente 

COBALTO ACETATO 

TETRAIDRATO 

113 

PERMANGANATO DI 

POTASSIO 

 

Modalità di conservazione/stoccaggio: 

I prodotti sono conservati in area apposita coperta. Se liquidi, tutte le aree sono dotate di bacino di 

contenimento periodicamente controllato come da PMC aziendale. 

 

Tipologia di utilizzo e gestione dei reflui e dei rifiuti: 

Si tratta di prodotti in uso all’azienda quali additivi nei bagni di ossidazione.  



I prodotti sono utilizzati comunque in locali confinati dotati di apposite canalizzazioni convoglianti 

esclusivamente all’impianto di depurazione  

I fanghi di depurazione sono raccolti in apposito area coperta pavimentata e smaltiti come rifiuto.  

 

L’azienda è dotata di pozzi piezometrici e con regolarità effettua i controlli delle acque sotterranee 

non rilevando variazioni

 

Considerazioni finali:  
 
Dalla tab. 2 relativa ai consumi di materie prime dell’anno 2020 su riportata, si evidenzia come le 
sostanze di 1°, 2°, 3° classe superino il limite previsto da normativa 
Sulla base dell’analisi sopra riportata (fase 2) non si ravvede come tali sostanze possano costituire 
fonte di inquinamento per il suolo o le acque sotterranee neanche in caso di incidente. .  

 

Per tal motivo non si ritiene di continuare con la fase 3 dell’analisi.  
 
Per l’esame delle schede di sicurezza si faccia riferimento a quanto precedentemente inviato. 
 
 

La ditta  
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