
BAT AEL per processo produ vo metalli non ferrosi 

1.1.1. Sistemi di ges one ambientale (Environmental management systems — EMS) 

BAT 1.    Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la BAT consiste nell’is tuire e a uare 
un sistema di ges one ambientale avente tu e le seguen  cara eris che: 

a. impegno della direzione, compresi i dirigen  di alto grado 
 

applicata 

   
b. definizione da parte della direzione di una poli ca ambientale che preveda 

miglioramen  con nui dell’installazione 
applicata 

c.  
 

pianificazione e a uazione delle procedure, degli obie vi e dei traguardi 
necessari, congiuntamente alla pianificazione finanziaria e agli inves men   
 

applicata 

d.  
 

a uazione delle procedure, prestando par colare a enzione a: 
i. stru ura e responsabilità; 
ii. assunzione del personale, formazione, sensibilizzazione e competenza; iii. 
comunicazione;  
iv. coinvolgimento del personale; v. documentazione;  
vi. controllo efficace dei processi; vii. programmi di manutenzione;  
viii. preparazione e risposta alle situazioni di emergenza;  
ix. assicurazione del rispe o della legislazione ambientale 
 

applicata 

e.  
 

controllo delle prestazioni e adozione di misure corre ve, prestando 
par colare a enzione a: 
i. monitoraggio e misurazione (cfr. anche il documento di riferimento sul 
monitoraggio delle emissioni nell’aria e nell’acqua dalle installazioni IED – 
ROM);  
ii. misure corre ve e preven ve; 

iii. tenuta di registri 
iv. audit indipendente (ove pra cabile) interno ed esterno, al fine di 
determinare se il sistema di ges one ambientale sia conforme a quanto 
previsto e se sia stato a uato e aggiornato corre amente; 
 

applicata 

f. riesame del sistema di ges one ambientale da parte dei dirigen  di alto 
grado al fine di accertarsi che con nui ad essere idoneo, adeguato ed 
efficace 

applicata 

g. a enzione allo sviluppo di tecnologie più pulite applicata 
h. considerazione degli impa  ambientali dovu  ad un eventuale dismissione 

dell’impianto, sin dalla fase di proge azione di un nuovo impianto e durante 
il suo intero ciclo di vita 

applicata 

i. svolgimento di analisi compara ve se oriali periodiche applicata 
 

L’elaborazione e l’a uazione di un piano d’azione per le emissioni diffuse di polveri e l’applicazione di un 
sistema di ges one della manutenzione che prenda in considerazione in modo specifico l’efficienza dei sistemi 
di abba mento delle polveri fanno anch’esse parte del sistema di ges one ambientale.  

Applicabilità  

L’ambito di applicazione (per esempio livello di de aglio) e la natura del sistema di ges one ambientale 
(standardizzato o non standardizzato) saranno di norma adegua  alla natura, alle dimensioni e alla 
complessità dell’installazione e alla gamma dei suoi possibili effe  sull’ambiente. 
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1.1.2. Ges one energe ca  

BAT 2.   Per un uso efficiente dell’energia, la BAT consiste nell’u lizzare una combinazione delle tecniche di 
seguito indicate. 

 

n U lizzo di motori ele rici a elevata efficienza 
controlla  da variatori di frequenza, per 
apparecchiature come i ven latori 

Generalmente applicabili 
 

 

1.1.3. Controllo dei processi  

BAT 3.   Al fine di migliorare le prestazioni ambientali complessive, la BAT consiste nell’assicurare la stabilità 
di processo u lizzando un sistema di controllo di processo nonché una combinazione delle tecniche di seguito 
indicate 

 

 TECNICA 
a  Ispezione e selezione delle materie prime in funzione del processo e delle 

tecniche di abba mento applica  
c U lizzo di sistemi di pesatura e misurazione delle materie prime 
  

 

 

BAT 4.    Al fine di ridurre le emissioni di polveri e metalli convogliate nell’aria, la BAT consiste nell’applicare 
un sistema di ges one della manutenzione incentrato sull’efficienza dei sistemi di abba mento delle polveri 
nell’ambito del sistema di ges one ambientale (cfr. BAT 1). 

 

1.1.4. Emissioni diffuse 

1.1.4.2. Emissioni diffuse derivan  dallo stoccaggio, dalla movimentazione e dal trasporto di materie prime 

BAT 7.    Al fine di evitare le emissioni diffuse derivan  dallo stoccaggio delle materie prime, la BAT consiste 
nell’u lizzare una combinazione delle tecniche qui di seguito indicate: 

a Edifici o sili/contenitori chiusi per lo stoccaggio di materiali 
polverulen , come i concentra , i fonden  e i materiali fini 

applicata 

b Stoccaggio al coperto di materiali che non hanno tendenza a formare 
polveri, tra cui concentra , fonden , combus bili solidi, materiali 
sfusi, coke e materie secondarie che contengono compos  organici 
solubili in acqua 

applicata 

c U lizzo di imballaggi sigilla  per i materiali polverulen  o per i 
materiali secondari che contengono compos  organici solubili in 
acqua 

applicata 

d Zone coperte per immagazzinare materiali che sono sta  pelle zza  
o agglomera  

applicata 

e Nebulizzazione di acqua o di emulsioni, con o senza addi vi come il 
latex, sui materiali polverulen  

applicata 
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h Materiali per la costruzione di serbatoi resisten  alle materie che 
contengono 

applicata 

i U lizzo di sistemi affidabili di rilevamento delle perdite e 
visualizzazione del livello dei serbatoi dota  di allarme per evitare il 
sovra-riempimento 

applicata 

l Protezione con gas inerte dello stoccaggio di materiali che reagiscono 
con l’aria 

applicata 

r U lizzo di captatori di oli e di solidi per il drenaggio delle aree di 
stoccaggio all’aperto. U lizzo di superfici cementate provviste di 
cordoli o altri disposi vi di contenimento per l’immagazzinamento di 
materiale da cui possono fuoriuscire oli, come i trucioli 

applicata 

 

1.1.4.3.     Emissioni diffuse provenien  dalla produzione di metalli  

BAT 9.     Al fine di evitare o, se ciò non è fa bile, ridurre le emissioni diffuse provenien  dalla produzione di 
metalli, la BAT consiste nell’o mizzare l’efficienza di raccolta e tra amento dei gas di scarico u lizzando una 
combinazione delle tecniche di seguito indicate. 

 tecnica applicabilità 
b U lizzo di un forno chiuso dotato di un apposito sistema di 

depolverazione o sigillatura del forno e di altre unità di 
processo con un adeguato sistema di sfiato  

Applicata 
L’applicabilità può essere 
limitata da esigenze di 
sicurezza (ad esempio 

po/stru ura del forno, rischio 
di esplosione) 

c U lizzo di una cappa secondaria per operazioni quali il carico 
del forno e lo spillaggio 

Applicata  
L’applicabilità può essere 
limitata da esigenze di 
sicurezza (ad esempio 

po/stru ura del forno, rischio 
di esplosione 

g O mizzazione del flusso dei gas di scarico del forno grazie a 
studi informa zza  di dinamica dei fluidi e a marcatori 

applicata 

h U lizzo di sistemi di carico per forni semichiusi che 
consentono l’aggiunta delle materie prime in piccole quan  

applicata 

i Tra amento delle emissioni raccolte in un adeguato sistema 
di abba mento 

applicata 

 

 

 

1.1.5.    Monitoraggio delle emissioni nell’aria  

BAT 10.   La BAT consiste nel monitorare le emissioni a camino nell’aria, almeno alla frequenza indicata di 
seguito e in conformità con le norme EN. Qualora non siano disponibili norme EN, la BAT consiste 
nell’applicare le norme ISO, le norme nazionali o altre norme internazionali che assicurino la disponibilità di 
da  di qualità scien fica equivalente. 

Parametro Monitoraggio associato a Frequenza minima 
del monitoraggio 

Norma/e 

Polveri Rame:    Applicata EN 13284-2 
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BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 43, BAT 44, BAT 45 
 

Stagno:  
BAT 94, BAT 96, BAT 97 

 
Zinco, cadmio:  

BAT 119, BAT 122 
 

Ferro-leghe:  
BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT 158 

 
Nichel, cobalto:  

BAT 171 
 

Altri metalli non ferrosi: emissioni derivan  dalle 
fasi di produzione, come il pretra amento delle 
materie prime, il carico, la fusione e lo spillaggio 

 
Rame:  

BAT 37, BAT 38, BAT 40, BAT 41, BAT 42, BAT 43, 
BAT 44, BAT 45 

 
Piombo:  

BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97 
 

Zinco, cadmio:  
BAT 113, BAT 119, BAT 121, BAT 122, BAT 128, BAT 

132 
 

Ferro-leghe:  
BAT 154, BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT 158 

 
Nichel, cobalto:  

BAT 171  
 

Carbonio/grafite:  
BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181  

 
Altri metalli non ferrosi: emissioni derivan  dalle 
fasi di produzione, come il pretra amento delle 
materie prime, il carico, la fusione e lo spillaggio 

Ogni 6 mesi 

An nomio 
e suoi 
compos , 
espressi 
come Sb 

Stagno:  
BAT 96, BAT 97 

Applicata 
Una volta l’anno 

EN 14385 

Arsenico e 
suoi 
compos , 
espressi 
come As 

Rame:  
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 42, BAT 43, 

BAT 44, BAT 45 

Applicata 
Una volta l’anno 

EN 14385 
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1.1.10. Rumore  

BAT 18.    Al fine di ridurre le emissioni sonore, la BAT consiste nell’u lizzare una delle tecniche qui di seguito 
indicate o una loro combinazione. 

b Ubicazione degli impian  o dei componen  rumorosi all’interno di 
stru ure fonoassorben  

applicata 

c Uso di a rezzature e interconnessioni an vibrazione per le 
apparecchiature 

applicata 

 

1.2. CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA PRODUZIONE DI RAME  

1.2.1.    Materiali secondari  

BAT 20.    Al fine di incrementare il rendimento del recupero di materiali secondari dagli scar , la BAT consiste 
nel separare i componen  non metallici e i metalli diversi dal rame u lizzando una delle tecniche qui di seguito 
indicate o una loro combinazione. 

 

b Separazione magne ca dei metalli ferrosi applicata 
 

1.2.3.   Emissioni nell’aria 

BAT 26.   Al fine di evitare o ridurre le emissioni diffuse provenien  dalle operazioni di carico, fusione e 
spillaggio nei forni di fusione primaria o secondaria del rame e dai forni d’a esa e di fusione, la BAT consiste 
nell’u lizzare una combinazione delle tecniche qui di seguito indicate. 

h Sistemi di aspirazione potenzia   applicata 
k Selezione e introduzione delle materie prime in funzione del po di 

forno u lizzato e delle tecniche di abba mento impiegate 
applicata 

 

BAT 27.     Al fine di ridurre le emissioni diffuse provenien  dal conver tore Peirce-Smith (PS) nella produzione 
primaria e secondaria di rame, la BAT consiste nell’u lizzare una combinazione delle tecniche qui di seguito 
indicate. 

d Aggiunta di materie (ad esempio, ro ami e fonden ) applicata 
e Sistema di cappe secondarie, in aggiunta a quella principale per 

ca urare le emissioni durante le operazioni di carica e spillaggio 
applicata 

f Installazione del forno in un edificio chiuso applicata 
 

BAT 34.      Al fine di ridurre le emissioni diffuse derivan  dalle celle di ele rolisi, la BAT consiste nell’u lizzare 
una delle tecniche qui di seguito indicate o una loro combinazione. 

 

b U lizzo di coperture o di una cappa per raccogliere e trasferire le 
emissioni verso un sistema di abba mento 

Applicata 
unicamente per le 
celle di 
raffinazione 
tramite ele rolisi 
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e le celle di 
raffinazione per 
anodi di scarsa 
purezza. Non 
applicabile 
quando la cella 
deve rimanere 
scoperta per 
mantenere la 
temperatura a un 
livello adeguato 
(circa 65 °C) 

c Condo e chiuse e fisse per il trasporto di soluzioni di ele roli  applicata 
 

 

BAT 35.     Al fine di ridurre le emissioni diffuse provenien  dalla colata di leghe di rame, la BAT consiste 
nell’u lizzare una delle tecniche qui di seguito indicate o una loro combinazione. 

 

a U lizzo di contenitori o cappe per raccogliere e trasferire le emissioni 
verso un sistema di abba mento 

applicata 

c Sistema di aspirazione potenziato (1) applicata 
 

 

1.2.3.2. Emissioni convogliate di polveri  

Le descrizioni delle tecniche di cui alla presente sezione sono riportate nella sezione 1.10.  

I livelli di emissione associa  alla BAT sono tu  riporta  nella Tabella 3.  

BAT 37.    Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e di metalli provenien  dalla ricezione, stoccaggio, 
movimentazione, trasporto, dosaggio, miscelazione, mescolamento, frantumazione, essiccamento, taglio e 
cernita delle materie prime, e dal tra amento piroli co dei trucioli di rame nella produzione primaria e 
secondaria di rame, la BAT consiste nell’u lizzare un filtro a maniche. 

BAT 38.     Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e metalli provenien  dall’essiccamento di 
concentra  nella produzione primaria di rame, la BAT consiste nell’u lizzare un filtro a maniche. 

 

 

Applicabilità 

 In caso di un elevato tenore di carbonio organico nei concentra  (ossia circa 10 % in peso) i filtri a maniche 
potrebbero non essere u lizzabili (a causa dell’ostruzione delle maniche) ma si possono u lizzare altre 
tecniche (per esempio, precipitazione ele rosta ca).  

BAT 39.     Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e di metalli (diverse da quelle che sono convogliate 
verso l’unità di produzione dell’acido solforico o dell’SO2 liquido o verso la centrale ele rica) provenien  dalla 
fonderia e dal conver tore di rame primario, la BAT consiste nell’u lizzare un filtro a maniche e/o uno 
scrubber a umido. 
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BAT 40.    Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e di metalli (diverse da quelle convogliate verso 
l’unità di produzione dell’acido solforico) provenien  dalla fonderia e dal conver tore di rame secondario e 
dal tra amento degli intermediari di rame secondario, la BAT consiste nell’u lizzare un filtro a maniche. 

BAT 45.    Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e di metalli provenien  da un forno di fusione di 
rame, la BAT consiste nel selezionare e imme ere le materie prime in funzione del po di forno e del sistema 
di abba mento u lizzato e nell’u lizzare un filtro a maniche. 

 

Tabella 3 

Livelli di emissione associa  alla BAT per le emissioni nell’aria di polveri provenien  dalla produzione di 
rame 

Parametro BAT Processo BAT-AEL 
(mg/Nm3) 

Polveri BAT 37 Ricezione, stoccaggio, movimentazione, trasporto, 
dosaggio, miscelazione, mescolamento, 
frantumazione, essiccamento, taglio e cernita 
delle materie prime e tra amento piroli co dei 
trucioli di rame nella produzione primaria e 
secondaria di rame 

2 – 5 

Polveri  BAT 38 Essiccamento dei concentra  nella produzione 
primaria di rame 

3 – 5 

Polveri BAT 39 Fonderia e conver tore di rame primario 
(emissioni diverse da quelle che sono convogliate 
verso l’unità di acido solforico o di SO2 liquido o 
verso la centrale ele rica 

2 – 5 

Polveri BAT 40 Fonderia e conver tore di rame secondario e 
lavorazione degli intermediari di rame secondario 
(emissioni diverse da quelle che sono convogliate 
verso l’unità di acido solforico) 

2 - 4 

Polveri BAT 41 Forno d’a esa del rame secondario ≤ 5 
Polveri BAT 42 Lavorazione di scorie ad elevato tenore di rame nel 

forno 
2 – 5 

Polveri BAT 43 Forno ad anodi (nella produzione primaria e 
secondaria di rame) 

2 – 5 

Polveri BAT 44 Colata di anodi (nella produzione primaria e 
secondaria di rame) 

5 – 15 

Polveri BAT 45 Forno di fusione del rame 2 - 5 
 

1.2.4.   Suolo e acque so erranee 

BAT 52.     Al fine di evitare la contaminazione del suolo e delle acque so erranee dovuta all’ele rolisi nella 
produzione primaria e secondaria di rame, la BAT consiste nell’u lizzare una combinazione delle tecniche qui 
di seguito indicate. 

 Tecnica  
a U lizzo di un sistema di drenaggio a tenuta stagna Applicata 

 
b U lizzo di pavimentazioni impermeabili e resisten  agli acidi Applicata 



BAT AEL per processo produ vo metalli non ferrosi 

c U lizzo di serbatoi a doppia parete o collocamento in bacini di 
contenimento resisten  dota  di pavimentazioni impermeabili 

Applicata 

 

 

1.4.   CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA PRODUZIONE DI STAGNO E/O PIOMBO  

1.4.1. Emissioni nell’aria  

1.4.1.1. Emissioni diffuse 

BAT 99.      Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di PCDD/FD derivan  dalla fusione delle materie prime nella 
produzione secondaria di piombo e/o stagno, la BAT consiste nell’u lizzare una delle tecniche qui di seguito 
indicate o una loro combinazione. 

h U lizzo di un sistema di captazione delle polveri efficiente Applicata  
 

 

1.5. CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA PRODUZIONE DI ZINCO E/O DI CADMIO  

1.5.1. Produzione primaria di zinco  

1.5.1.1. Produzione idrometallurgica di zinco 

1.5.1.1.5.   R i f i u t i  

BAT 117. Al fine di ridurre la quan tà di rifiu  avviata a smal mento, la BAT consiste nell’organizzare le 
operazioni in loco in modo da agevolare il riu lizzo dei residui di processo o, in alterna va, il riciclo dei residui 
di processo, anche u lizzando una delle tecniche tra quelle indicate di seguito o una loro combinazione. 

 

a Riu lizzo nel processo (insieme alla carica di concentrato) delle polveri 
raccolte al momento dello stoccaggio e della movimentazione 

Applicata 

 

1.5.3.1.2. E m i s s i o n i   c o n v o g l i a t e   d i  p o l v e r i  

BAT 128.  Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e metalli derivan  dalla fusione, dalla fabbricazione 
di leghe, dalla colata di lingo  di zinco e dalla fabbricazione di polvere di zinco, la BAT consiste nell’u lizzare 
un filtro a maniche.  

Livelli di emissione associa  alla BAT: cfr. tabella 37.  

                                                                                       Tabella 37  

Livelli di emissione associa  alla BAT per le emissioni nell’aria di polveri derivan  dalla fusione, dalla 
fabbricazione di leghe, dalla colata di lingo  di zinco e dalla fabbricazione di polvere di zinco 

Parametro BAT-AEL (mg/Nm3) (1) 

Polveri Totali ≤ 5 
1) Come media del periodo di campionamento 

 

Il monitoraggio associato è ripreso nella BAT 10. 
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1.7. CONCLUSIONI SULLE BAT PER LA PRODUZIONE DI FERROLEGHE  

1.7.1. Energia  

BAT 150.  Per un uso efficiente dell’energia, la BAT consiste nel recuperare energia dai gas di scarico a elevato 
contenuto di CO prodo  in un forno ad arco sommerso chiuso o nel tra amento delle polveri in un processo 
al plasma in forno confinato u lizzando una delle tecniche tra quelle indicate di seguito o una loro 
combinazione 

 Tecnica Applicabilità 
a U lizzo di una caldaia e di turbine a vapore 

al fine di recuperare l’energia contenuta 
nei gas di scarico per produrre energia 
ele rica 

L’applicabilità può essere limitata in funzione 
dei prezzi dell’energia e della poli ca 
energe ca dello Stato membro 

 

 

1.7.2. Emissioni nell’aria  

1.7.2.1. Emissioni diffuse di polveri  

BAT 153.  Al fine di evitare o ridurre e raccogliere le emissioni diffuse nell’aria derivan  dallo spillaggio e la 
colata, la BAT consiste nell’u lizzare una o entrambe le tecniche di seguito indicate. 

 Tecnica Applicabilità 
a U lizzo di un sistema di cappe Per gli impian  esisten , applicabile in 

funzione della configurazione dell’impianto 
 

 

1.7.2.2. Emissioni convogliate di polveri  

BAT 154.  Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e metalli provenien  dalle operazioni di stoccaggio, 
movimentazione e trasporto di materiali solidi, e dalle operazioni di pretra amento, quali dosaggio, 
miscelazione, mescolamento e sgrassatura, e dalle operazioni di spillaggio, colata e imballaggio, la BAT 
consiste nell’u lizzare un filtro a maniche.  

Livelli di emissione associa  alla BAT: Cfr. Tabella 46. 

BAT 155. Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e di metalli provenien  dalla frantumazione, 
bricche atura, pelle zzazione e sinterizzazione, la BAT consiste nell’u lizzare un filtro a maniche o un filtro 
a maniche in combinazione con un precipitatore ele rosta co.  

Applicabilità  

L’applicabilità di un filtro a maniche può essere limitata nel caso di temperature ambiente basse (da – 20 °C 
a – 40 °C) e elevata umidità dei gas di scarico, ma anche nel caso della frantumazione di CaSi per problemi di 
sicurezza (i.e. esplosività).  

Livelli di emissione associa  alla BAT: cfr. tabella 46. 
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BAT 157.  Al fine di ridurre le emissioni di polveri e di metalli nell’aria da un forno ad arco sommerso chiuso o 
nel tra amento delle polveri in un processo al plasma in forno, la BAT consiste nell’applicare una delle 
tecniche qui di seguito indicate. 

 Tecnica Applicabilità 
b Filtro a maniche Generalmente applicabile a meno che non 

sussistano problemi di sicurezza in relazione 
al tenore di CO e H2 nei gas di scarico 

 

Livelli di emissione associa  alle BAT: cfr. tabella 46.  

BAT 158.  Al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e metalli provenien  da forni a rives mento 
refra ario per la produzione di ferro-molibdeno e ferro-vanadio, la BAT consiste nell’u lizzare un filtro a 
maniche.  

Livelli di emissione associa  alle BAT: cfr. tabella 46. 

                                                                                   Tabella 46  

Livelli di emissione associa  alla BAT per le emissioni nell’aria di polveri per la produzione di ferroleghe 

 Processo BAT-AEL (mg/Nm3) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Polveri 
 
 
 
 
 

— Stoccaggio, movimentazione e 
trasporto di materiali solidi  
— Operazioni di pretra amento, come 
dosaggio, miscelazione, mescolamento, 
sgrassatura 
— Spillaggio, colata e imballaggio 

 
 

2 – 5 (1) 

Frantumazione, bricche atura, 
pelle zzazione e sinterizzazione 

 
 

2 – 5 (2) (3 
Forno ad arco sommerso aperto o semi-
chiuso 

2 – 5 (2) (4) (5) 

— Forno ad arco sommerso chiuso o 
tra amento delle polveri in un processo al 
plasma in forno confinato  
— Forno a rives mento refra ario per la 
produzione di ferro-molibdeno e 
ferrovanadio 

 
 

2 – 5 (2 

 
1) Come media nel periodo di campionamento.  
( 2) Come media giornaliera o media nel periodo di campionamento.  
( 3) Quando non si può u lizzare un filtro a maniche, i valori massimi possono raggiungere 10 mg/Nm3.  
( 4) I valori più eleva  possono arrivare fino a 15 mg/Nm 3 per la produzione di FeMn, SiMn e CaSi in quanto 
l’adesività della polvere (causata tra l’altro dalla sua capacità igroscopica o dalle sue cara eris che 
chimiche) incide sull’efficienza del filtro a maniche.  
( 5) Le emissioni di polveri dovrebbero tendere verso i valori più bassi dell’intervallo quando le emissioni 
di metalli superano i livelli seguen : 1 mg/Nm3 per il piombo, 0,05 mg/Nm3 per il cadmio 0,05 mg/Nm3 
per il cromo VI, 0,05 mg/Nm3 per il tallio. 
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1.8.2.2. Emissioni convogliate di polveri  

BAT 171.  Nel tra amento dei minerali contenen  solfuro, al fine di ridurre le emissioni nell’aria di polveri e 
metalli provenien  dalla movimentazione e lo stoccaggio delle materie prime, dai processi di pretra amento 
dei materiali (preparazione del minerale e essiccamento del minerale/concentrato), dalla carica, fusione, 
conversione, raffinazione termica e produzione di polvere di nichel e bricche e, la BAT consiste nell’u lizzare 
un filtro a maniche o una combinazione di un precipitatore ele rosta co e un filtro a maniche.  

Livelli di emissione associa  alla BAT: cfr. tabella 48.  

Tabella 48 

I livelli di emissione associa  alla BAT per le emissioni nell’aria di polveri provenien  dalla movimentazione 
e lo stoccaggio di materie prime, dai processi di pretra amento dei materiali (preparazione del minerale e 
essiccamento del minerale/concentrato), dalla carica, fusione, conversione, raffinazione termica e 
produzione di polvere di nichel e bricche e nel tra amento dei minerali contenen  solfuro 

Processo BAT-AEL (mg/Nm3) 
Polveri 2 - 5 

( 1) Come media giornaliera o media del periodo di campionamento 
 

1.9.2. Rifiu   

BAT 184.  Al fine di ridurre la quan tà di rifiu  avviata a smal mento, la BAT consiste nell’organizzare le 
operazioni in loco in modo da agevolare il riu lizzo dei residui di processo o, in alterna va, il riciclo di ques  
residui, anche mediante il riu lizzo o il riciclo dei residui di carbonio o altri residui derivan  dai processi di 
produzione nell’ambito del processo stesso o in altri processi esterni. 

 

 


